
福建省“二元制”模具设计与制造专业人才培养方案
一、高职院校：厦门海洋职业技术学院
二、合作企业：厦门唯科模塑科技有限公司；厦门模具工程公共服务技术中心有限公司

三、专业代码：560113
四、培养目标：通过校企“二元制”协同育人培养方案培养出，面向厦门市及福建省模具企业生产一线，具备良好的职业素养、掌握精密模具设计与制造的专业知识与技能，能够以计算机为辅助工具进行产品成形工艺与注塑模具设计、模具制造工艺的编制、模具制造设备操作、模具项目生产组织与管理，具有较高专业实践能力的技术技能型人才。 

五、学制安排：3年
六、职业岗位能力分析及资格证书要求：
（一）职业岗位能力分析

	序号
	职业岗位
	岗位描述
	岗位技能与素质要求

	1
	模具设计员
	应用相关的三维建模软件进行塑模具设计。
	根据客户要求运用CAD/CAM/CAE技术进行注塑模具或冲压模具或压铸模具设计。

	2
	模具数控加工技术员
	应用数控设备加工模具零件，并对设备进行使用与维护。
	掌握数控加工设备的操作技能，根据零件结构，合理选用加工刀具和加工切削参数按照工艺文件进行模具零件制造、检测，并对设备进行使用与维护。

	3
	模具特种加工技术员
	应用电加工设备，加工模具零件，并对用备进行使用与维护。
	会根据零件图纸要求，按照工艺文件进行合理选用电参数加工模具零件、并对设备进行使用与维护。

	4
	模具装配调试钳工
	根据模具设计图纸及装配工艺文件要求进行模具装配调整，并进行试模后修模改善。
	会使用钳工工具，根据模具设计图纸及装配工艺文件要求进行模具、模具装配调整，并进行试模后修模改善。

	5
	模具加工质量检验与质量管理
	根据零件图纸要求，按照工艺文件及公司质量管理标准、客户要求进行模具零件加工质量检测，模具质量管理。
	会使用检测工具（投影仪、游标卡尺、三坐标测量仪等测量仪器），根据零件图纸要求，按照工艺文件及公司质量管理标准、客户要求进行模具零件加工质量检测，模具质量管理。

	6
	模具加工工艺规程编制及实施
	根据模具设计图纸及客户要求及公司生产流程安排，进行注零件制造、模具装配调整、试模以及后续改善等工艺流程进行编制与实施。
	会根据模具设计图纸及客户要求及公司生产流程安排，进行注模具零件制造、模具装配调整、试模以及后续改善等工艺流程进行编制与实施。

	7
	模具维护
	根据模具图纸要求及工艺文件对模具进行维护保养及维修。
	会根据模具图纸要求及工艺文件对模具进行维护保养及维修。

	8
	模具使用
	根据模具设计、工艺要求、产品要求，对模具进行安装调试，高效率、低成本生产出质量合格的产品。
	会根据模具设计、工艺要求、产品要求，对模具进行安装调试，高效率、低成本生产出质量合格的产品。

	9
	模具产品的销售服务
	接受任务，调查市场需求，掌握模具产品功能及性能，编制标书及相关技术文件，与客户洽谈，签订模具合同。
	根据接受任务，调查市场需求，掌握模具产品功能及性能，编制标书及相关技术文件，与客户洽谈，签订模具合同。


（二）职业资格证书要求

	序号
	相关执（职）业资格证书
	备注

	1
	模具设计工程师（PRO/E、UG）
	要求学生至少获得中级证书一本及以上

	2
	数控加工中心操作证
	

	3
	钳工
	

	4
	三维CAD工程师
	

	5
	二维CAD工程师
	


七、学分学时分配及课程设置：
（一）学分、学时分配（见下表）

各 类 课 程 学 时 学 分 分 配 表

	课程类别
	学时数
	学分数
	学时数占比

	
	总学时
	理论学时
	实践学时
	
	

	素养类课程
	128 
	128
	
	8
	7.2%

	职业必须课程
	256
	156
	 100
	16
	14.4%

	企业文化类课程
	160
	160
	
	10
	9.0%

	实践类课程
	1232
	
	1232
	44
	69.36%

	总 计
	1776
	444
	1332
	78
	100%


分配说明：本专业规定学生修满78学分准予毕业，其中必修课程最低学分为34学分，实践类课程为44分。本专业总学时共计1776学时，实践教学总学时1232学时。

学生可以从实践类课程中选择2-3个岗位工种，轮流学习。也可以在企业师傅／学校教师的指导下，任选足够的课程修完44学分。每一本中级以上的职业资格证书可抵4个学分，不对证书数量限制。

（二）“二元制”模具设计与制造专业课程设置表

	课程类别
	序号
	课程代码
	课 程 名 称
	性质
	学分
	学时
	学时分配
	学 年 及 学 期 

	
	
	
	
	
	
	
	
	周 学 时 数

	
	
	
	
	
	
	
	理论
	实践
	一
	二
	三

	
	
	
	
	
	
	
	学时
	教学
	师资配备
	学时
	教学
	师资配备
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	
	
	
	
	
	场所
	
	
	场所
	
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	素养类课程
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	基础素质课程

（职业基础课）
	1
	JDX13001
	思想道德修养与法律基础
	必修
	2
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	2
	　
	　
	　
	　
	　

	
	2
	JDX13002
	职业基本素养
	必修
	2
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	　
	2
	　
	　
	　
	　

	
	3
	JDX13003
	企业管理基础知识
	必修
	2
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	　
	　
	2
	　
	　
	　

	
	4
	JDX13004
	应用文写作
	必修
	2
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	2
	　
	　

	　
	小计
	　
	　
	　
	8
	128
	128
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	理论课程
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	职业必修课

（职业技术课）
	1
	JDX13005
	机械制图与公差配合
	必修
	2
	32
	24
	学校
	学校教师
	8
	学校
	学校老师
	2
	　
	　
	　
	　
	　

	
	2
	JDX13006
	二维绘图软件（Autocad）
	必修
	2
	32
	16
	学校
	学校教师
	16
	学校
	学校老师
	2
	　
	　
	　
	　
	　

	
	3
	JDX13007
	三维绘图软件（UG）
	必修
	2
	32
	16
	学校
	学校教师
	16
	学校
	学校老师
	　
	2
	　
	　
	　
	　

	
	4
	JDX13008
	模具制造工艺
	必修
	2
	32
	16
	学校
	学校教师
	16
	学校
	学校老师
	　
	2
	　
	　
	　
	　

	
	5
	JDX13009
	塑料成型工艺
	必修
	1
	16
	12
	学校
	学校教师
	4
	学校
	学校老师
	　
	　
	1
	　
	　
	　

	
	6
	JDX13010
	注射模具设计
	必修
	3
	48
	24
	学校
	学校教师
	24
	学校
	学校老师
	　
	　
	3
	　
	　
	　

	
	7
	JDX13011
	UG分模设计
	必修
	2
	32
	16
	学校
	学校教师
	16
	学校
	学校老师
	　
	　
	　
	2
	　
	　

	
	8
	JDX13012
	特种加工技术（电火花和线切割）
	必修
	2
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	2
	　
	　

	小计
	　
	　
	　
	　
	16
	256
	156
	　
	　
	100
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	企业文化类课程
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	企业开设课程

（职业基础课）
	1
	JDX13013
	企业文化
	必修
	2 
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	2
	　
	　
	　
	　
	　

	
	2
	JDX13014
	ISO体系简介
	必修
	2 
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	　
	2
	　
	　
	　
	　

	
	3
	JDX13015
	QC七大手法
	必修
	2 
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	　
	　
	2
	　
	　
	　

	
	4
	JDX13016
	3Q修炼
	必修
	2 
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	2
	　
	　

	
	5
	JDX13017
	图纸识别
	必修
	2 
	32
	32
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	
	　
	　
	　
	2　
	　

	　
	小计
	　
	　
	　
	10 
	160
	160
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	实践类课程（师傅带徒弟）
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	专业实践课
	1
	
	模具装配（含模具维修）
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	2
	
	CNC加工
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	3
	
	电火花加工
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	4
	
	线切割加工
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	5
	
	磨削加工
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	6
	
	普通铣加工
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	7
	
	试模技术岗位
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	8
	
	模具工艺
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	9
	
	模具项目管理
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	10
	
	模具设计
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	11
	
	数控自动编程
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	12
	
	模具检测技术（典型零件测量、三座标测量仪、光学投影仪）
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	13
	
	QC（品保）岗位
	选修
	42
	1176
	　
	　
	　
	1176
	企业
	企业师傅
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周
	7周

	
	14
	
	技能等级鉴定考试培训
	必修
	2
	56
	　
	考证时在学校
	　
	56
	企业
	企业师傅
	　
	　
	　
	　
	　
	2周

	　
	小计
	　
	　
	　
	44
	1232
	　
	　
	　
	1232
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	小     计
	　
	　
	　
	　
	78
	1776
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	（填表说明：教学场所指在学校或企业、实施配备指授课教师是企业师傅或学校教师）

备注：实践类课程（师傅带徒弟）课程代码按学期来编制：

第一学期：JDX13018；第二学期：JDX13019；第三学期：JDX13020；第四学期：JDX13021；第五学期：JDX13022；第六学期：JDX13023；


八、教学安排：
教学模式

     1．实施“双导师”制。学校确定专业教师作导师，到实习单位指导学徒理论学习；实习单位选派技术人员作师傅，负责学徒岗位技能传授。

2．推行工学结合。学徒期间，学校指导教师按照专业课程计划和课程大纲中每个岗位的理论知识要求,到企业对学徒进行现场理论教学;带教师傅按照专业课程计划和大纲中每个岗位的技能要求，在企业对学徒进行专业技能教学，促进知识学习、技能实训、工作实践的融合，推动教、学、做的统一。

教学过程安排

1.将第一学年、第二学年、第三学年均按二学期划分：

第一、二学年完成基础素质课程、职业必修课程和企业开设课程理论课程的学习，期间穿插选修的专业实践课程，理论课程和实践训练都在企业完成。职业必修课程相关的理论课安排学校具有双师资格的老师在周末时到企业给学生集中上课。第三学年全部进行专业实践课程，并组织参加相关的职业资格证书的考证。职业必修课程在企业提供的一体化实训现场进行，由双师教师主讲理论，专业实践课由企业师傅分组指导实践，组长负责管理，学生完成任务工单并现场评价；

每学期安排（7周）在企业生产车间进行岗位体验，并制定职业规划，选择2-3个岗位模块进行交替学习。

2.每个学期在企业进行模块实战训练，按照岗位技能要求和训练时间安排，每位师傅带3-5个徒弟，组成学习小组，训练结束后进行考核，完成本专业至少两个模块。评价考核合格后，方可进行毕业设计与答辩。

九、成绩考核与毕业：
（一）成绩考核：

1、在校学习考核：按照《厦门海洋职业技术学院考试考查制度》执行。

2、在企业的管理与考核

（1） 考核时间

采取分阶段考核的方法，在每一个岗位课程结束后进行考核。

（2）考核人员

选派责任心强、教学工作能力强的企业技术人员和学校专业教师，共同对学徒进行评价考核，保障学徒的实习质量。

（3）考核内容

考核内容主要分为三部分。第一部分为学徒在每个岗位实习期间的实习态度、实习表现等；第二部分为学徒在每个岗位实习理论知识掌握程度；第三部分为学徒在每个岗位实习专业技能掌握程度。

（4）考核程序

在完成每个岗位的实习任务后，填写《学徒轮岗期间实习考核表》。第一步，学徒自我鉴定；第二步，学校指导教师按照本专业实习大纲对学徒进行理论考试；第三步，企业带师傅按照本专业实习大纲对学徒进行技能考核；第四步，学校指导教师和企业带师傅联合对学徒进行综合考核，并打上该岗位的实习成绩。

（5）考核成绩评定

学徒工作态度、实习表现等占30%，理论考试成绩占30%，专业技能考核占40%。

（6）学徒在每个岗位的理论考试成绩必须在60分及以上，专业技能考核成绩必须在60分及以上（技能等级在初级及以上），综合得分在60分及以上，方为考核合格。有下列情况之一者，轮岗实习成绩为不及格：

未经批准，擅自改变实习岗位的；

未经批准，在校外实习擅自离岗的；

实习期间表现差的；

实习在岗时间未达到规定学时的三分之二的；

实习单位鉴定为实习成绩不及格的。

考核结果处理

考核不及格者，延长轮岗实习时间，重新考核达到及格后，方可转入下一岗位实习。

考核分优秀、良好、中等、及格、不及格五个等级。90分及以上为优秀，80－89分为良好，70－79分为中等，60－69分为及格，60分以下为不及格。

（二）毕业条件：

本专业规定学生修满78学分准予毕业，其中必修课程最低学分为34学分，实践类课程为44分。每一本中级以上的职业资格证书可抵4个学分，不对证书数量限制。

十、教材推荐：在学校的教材以学校指定教材为主，在企业的课程以校企联合开发教材为主，组织校企联合开发校本、企本教材。

十一、办学条件：
（一）专业指导委员会

叶伟华（厦门海洋职业技术学院）、王忠杰（厦门海洋职业技术学院）、杨光（厦门海洋职业技术学院）、葛晓宏（厦门理工学院）、李辉（厦门理工学院）、黄继贤（厦门理工学院）、李延平（集美大学）、刘斌（华侨大学）、王墩煌（厦门唯科精密模塑科技有限公司）、李德勤（厦门模具工程公共服务技术中心/厦门市模具行业协会）、王湘冀（厦门威迪亚精密模具塑胶有限公司）、赵敏颖（卓达印章器材（厦门）有限公司）、蔡勇宾（厦门建霖工业有限公司）、程保潮（路达（厦门）工业有限公司）、叶少昌（路达（厦门）工业有限公司）、王良伟（厦门松霖科技有限公司）。

（二）师资队伍情况（含企业师傅、学校导师配备情况）

	单位名称
	配 备 教 师 情 况

	
	姓名
	性别
	出生

年月
	职称/职务
	学历
	毕业院校及专业
	备注

	厦门海洋职业技术学院
	杨光
	男
	1968.10
	副教授
	硕士研究生
	兰州理工大学电气工程专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	叶伟华
	女
	1966.01
	高级工程师
	本科
	华侨大学机械制造与自动专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	林琳
	女
	1976.02
	讲师
	硕士研究生
	哈尔滨理工大学机械制造及其自动化专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	郭慧
	女
	1984.04
	讲师
	硕士研究生
	西安交通大学材料科学与工程专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	杜小雷
	男
	1983.10
	讲师
	硕士研究生
	厦门大学机械制造设计及其自动化专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	唐整生
	男
	1957.08
	副教授
	硕士研究生
	厦门大学机电专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	余运昌
	男
	1979.02
	讲师
	硕士研究生
	五邑大学机械制造及其自动化专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	谢磊
	男
	1976.01
	讲师
	本科
	华南理工大学高分子材料加工机械专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	郑茂江
	男
	1987.10
	初级
	硕士研究生
	厦门大学机械电子工程专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	高贾顺
	男
	1989.01
	初级
	硕士研究生
	集美大学机械设计及理论专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	杨成鑫
	男
	1984.02
	助理实验师
	本科
	福州大学材料科学与工程专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	林春华
	男
	1972.08
	技师
	本科
	中央广播电视大学工商管理专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	黄苏
	男
	1982.12
	初级
	本科
	集美大学机械设计制造及自动化专业
	

	厦门海洋职业技术学院
	林高举
	男
	1982.12
	初级
	中专
	厦门工业学校机械制造专业
	

	厦门市唯科模塑科技有限公司
	王彬阳
	男
	1978.4
	中级工程师
	本科
	西北工业大学

机械设计及其自动化
	

	厦门市唯科模塑科技有限公司
	王墩煌
	男
	1983.7
	总监
	本科
	福州大学工商企业管理
	

	厦门市唯科模塑科技有限公司
	刘锦雄
	男
	1982-6
	研发经理
	大专
	西安电子科技大学机械设计制造及其自动化
	

	厦门市唯科模塑科技有限公司
	彭博锋
	男
	1973-2
	研发高级经理
	硕士
	台湾逢甲大学
	

	厦门市唯科模塑科技有限公司
	吴建新
	男
	1984-1
	产品设计经理
	本科
	集美大学机械设计制造及其自动化
	

	厦门市唯科模塑科技有限公司
	郭献钧
	男
	1983-10
	模具经理
	大专
	西安电子科技大学机械设计制造及其自动化
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	李德勤
	女
	1960.11
	高工
	本科
	湖南大学

基础有机化工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	杨少伟
	男
	1962/12/13
	副总经理
	本科
	福州大学

工商管理
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	许建章
	男
	1981/1/25
	主任
	大专
	九江船舶学院

机械设计
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	方志亮
	男
	1984/7/25
	主任
	本科
	福州大学

机械工程
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	梁金文
	男
	1986/6/6
	编程
	大专
	江西交通职业技术学院

数控加工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	叶焕章
	男
	1988/7/30
	CNC操作员
	大专
	宁德职业技术院校

数控加工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	沈晓雄
	男
	1991/8/3
	慢丝操作员
	大专
	厦门技师学院

数控加工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	林小辉
	男
	1990/12/23
	电火花操作员
	大专
	厦门技师学院

数控加工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	陈文辉
	男
	1990/10/26
	CNC操作员
	大专
	厦门技师学院

数控加工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	肖南海
	男
	1989/2/4
	编程
	大专
	江西财经职业学院

数控加工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	丁洪红
	男
	1988/8/12
	走芯机操作员
	大专
	江西太阳能科技职业学院

数控加工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	肖文
	男
	1989/11/28
	检测员
	本科
	华侨大学

材料成型
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	谢成并
	男
	1975/6/19
	技术主管
	大专
	福州大学

机械设计
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	熊敬伟
	男
	1993/3/10
	慢丝操作员
	大专
	厦门技师学院

数控加工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	杨虎文
	男
	1975/9/22
	编程
	大专
	福州大学

数控加工
	

	厦门模具工程公共服务技术中心有限公司
	陈胜辉
	男
	1991/1/15
	CNC操作员
	大专
	厦门技师学院

数控加工
	

	厦门华天涉外职业技术学院
	黄慧萍
	女
	1985.04
	讲师
	本科
	闽江学院电子信息科学技术
	

	厦门高普森进出口有限公司
	李黄芬
	女
	1974.09
	讲师
	本科
	厦门大学控制理论与控制工程
	

	厦门技师学院
	孙延
	男
	1983.06
	讲师
	本科
	华侨大学材料科学与工程
	

	厦门技师学院
	王龙坡
	男
	1984.05
	初级
	专科
	集美大学汽车服务与维修
	

	林德（中国）叉车有限公司
	吴燕红
	女
	1987.07
	初级
	本科
	厦门理工学院车辆工程
	


（三）授课师资情况（含企业师傅与学校导师授课情况）

	课程名称
	配 备 教 师 情 况

	
	姓名
	性别
	出生

年月
	职称/职务
	学历
	毕业院校及专业
	备注

	数控铣加工工艺与编程
	杨光
	男
	1968.10
	副教授
	硕士研究生
	兰州理工大学电气工程专业
	

	注射模具设计
	叶伟华
	女
	1966.01
	高级工程师
	本科
	华侨大学机械制造与自动专业
	

	机械制图
	林琳
	女
	1976.02
	讲师
	硕士研究生
	哈尔滨理工大学机械制造及其自动化专业
	

	机械制图
	郭慧
	女
	1984.04
	讲师
	硕士研究生
	西安交通大学材料科学与工程专业
	

	三维软件
	杜小雷
	男
	1983.10
	讲师
	硕士研究生
	厦门大学机械制造设计及其自动化专业
	

	机械制图
	唐整生
	男
	1957.08
	副教授
	硕士研究生
	厦门大学机电专业
	

	数控铣加工工艺与编程
	余运昌
	男
	1979.02
	讲师
	硕士研究生
	五邑大学机械制造及其自动化专业
	

	冲压模具设计
	谢磊
	男
	1976.01
	讲师
	本科
	华南理工大学高分子材料加工机械专业
	

	特种加工技术
	郑茂江
	男
	1987.10
	初级
	硕士研究生
	厦门大学机械电子工程专业
	

	特种加工
	高贾顺
	男
	1989.01
	初级
	硕士研究生
	集美大学机械设计及理论专业
	

	模具材料与热处理
	杨成鑫
	男
	1984.02
	助理实验师
	本科
	福州大学材料科学与工程专业
	

	数控车铣实训
	林春华
	男
	1972.08
	技师
	本科
	中央广播电视大学工商管理专业
	

	数控车铣实训
	黄苏
	男
	1982.12
	初级
	本科
	集美大学机械设计制造及自动化专业
	

	金工实习
	林高举
	男
	1997.11
	技师
	中专
	厦门工业学校-机械制造专业
	

	模具智能制造系统体验
	李德勤
	女
	1960.11
	高工
	本科
	湖南大学

基础有机化工
	

	ISO体系简介
	杨少伟
	男
	1962/12/13
	副总经理
	本科
	福州大学

工商管理
	

	项目管理
	许建章
	男
	1981/1/25
	主任
	大专
	九江船舶学院机械设计
	

	项目管理
	方志亮
	男
	1984/7/25
	主任
	本科
	福州大学

机械工程
	

	基础加工（车、铣、磨等）
	梁金文
	男
	1986/6/6
	编程
	大专
	江西交通职业技术学院

数控加工
	

	CNC编程
	叶焕章
	男
	1988/7/30
	CNC操作员
	大专
	宁德职业技术院校数控加工
	

	线切割加工
	沈晓雄
	男
	1991/8/3
	慢丝操作员
	大专
	厦门技师学院数控加工
	

	电火花加工
	林小辉
	男
	1990/12/23
	电火花操作员
	大专
	厦门技师学院数控加工
	

	CNC编程
	肖南海
	男
	1989/2/4
	编程
	大专
	江西财经职业学院数控加工
	

	加工检测/3D打印
	肖文
	男
	1989/11/28
	检测员
	本科
	华侨大学

材料成型
	

	注塑成型工艺
	谢成并
	男
	1975/6/19
	技术主管
	大专
	福州大学

机械设计
	

	CNC编程
	杨虎文
	男
	1975/9/22
	编程
	大专
	福州大学

数控加工
	

	图纸识别
	王彬阳
	男
	1978.4
	中级工程师
	本科
	西北工业大学

机械设计及其自动化
	

	企业文化解析与职前培训、工业安全、职业生涯规划、时间管理、商务沟通与礼仪/3Q修炼
	王墩煌
	男
	1983.7
	总监
	本科
	福州大学工商企业管理
	

	图纸识别
	刘锦雄
	男
	1982-6
	研发经理
	大专
	西安电子科技大学机械设计制造及其自动化
	

	毕业实习及毕业设计
	彭博锋
	男
	1973-2
	研发高级经理
	硕士
	台湾逢甲大学
	

	毕业实习及毕业设计
	吴建新
	男
	1984-1
	产品设计经理
	本科
	集美大学机械设计制造及其自动化
	

	塑胶模具设计
	郭献钧
	男
	1983-10
	模具经理
	大专
	西安电子科技大学机械设计制造及其自动化
	

	塑胶模具设计
	许友财
	男
	1979-8
	模具设计经理
	中专
	福建高工学校工模设计与制造
	

	加工检测
	盛琥
	男
	1974-12
	品保经理
	硕士
	福州大学工商管理
	

	塑胶模具设计/塑料材料特性
	王湘冀
	男
	1962.9
	高工/总经理
	本科
	湖南大学

化工系
	

	毕业实习及毕业设计
	张远怀
	男
	1976.5
	工程师/副总经理
	本科
	福州大学

模具设计
	

	科学试模与模具验收技术
	魏梦雄
	男
	1962.10
	高工/技术中心主任
	本科
	浙江大学

高分子化学
	

	注塑成型工艺/塑胶模具表面处理
	王良伟
	男
	1965.12
	模具厂经理
	大专
	四川广播电视大学

机械工程
	

	创新与知识产权管理/五金成型工艺
	黄远方
	男
	1968.05
	研发创新经理
	本科
	浙江大学

机械制造
	

	塑胶模具工艺/五金生产/五金装配
	萧炜
	男
	1976.12
	模具课长
	大专
	东北财经大学

财务管理
	


 (四)教学设施

1.校内实训设施设备

	序号
	名称
	实训设施设备
	备注

	1
	车工实训基地
	车床10台
	金工实训

	2
	铣工实训基地
	铣床8台
	金工实训

	3
	钳工实训基地
	钳工台60工位、台钻2台
	金工实训

	4
	焊工实训基地
	焊机10台
	金工实训

	5
	工程力学实训室
	拉伸实验机、扭转实验机、冲击实验机、洛氏硬度计、布氏硬度计各1台，纯弯曲梁正应力组合实验装置4台。
	机械设计基础

	6
	工业机器人实训室
	通用电学实验室ZH-12、示波器DOS-622C、频率计HC-F1000L、毫伏表LS2171共26套计52座。机器人系统三台
	工业机器人基础项目

工业机器人应用项目

	7
	工程测量实训室
	投影立式光学计、光切显微镜、T620平台、齿轮跳动仪、双面齿轮啮合仪各2台，大型万能工具显微镜1台，另外还包括20多种测量工具。
	机械设计基础

	8
	制图测绘实训室
	制图工具50套，游标卡尺，千分尺等测绘仪器15套。齿轮泵、减速器、零件模型等。
	机械制图

	9
	金相及热处理实训室
	金相预磨机、金相抛光机、万能磨抛机、砂轮切割机、箱式电阻炉、试样镶嵌机各2台，洛氏硬度计、布氏硬度计各1台，金相显微镜13台，数显电子高倍显微镜3台。
	机械设计基础

	10
	液压与气动实训室
	液压升降机、液压舵机各一台，液压试验台两台，气动实验台5台（双面）
	PLC与机械手控制项目

单片机高级应用项目

	11
	线切割及电火花实训室
	线切割机床1台、电火花机床1台。
	师傅带徒弟式实践

	12
	CAD/CAM实训室
	110台高配置计算机，安装AutoCAD、UG、Pro/E、MasterCAM等主流CAD/CAM软件，配备投影仪和扩音系统等多媒体教学设备。
	CAD应用软件

	13
	数控车工实训基地
	数控车床5台
	师傅带徒弟式实践

	14
	数控铣工实训基地
	数控铣床5台
	师傅带徒弟式实践

	15
	数控加工中心实训基地
	数控加工中心2台
	师傅带徒弟式实践

	16
	数控原理实训室
	数控原理工作台10台
	师傅带徒弟式实践

	17
	仿真实训室
	110台高配置计算机，安装AutoCAD、UG、Pro/E、MasterCAM等主流CAD/CAM软件，配备投影仪和扩音系统等多媒体教学设备。
	CAD应用软件

	18
	PLC实训室
	天煌可编控制器实训装置15台及其附设装置；自动化生产线考核装置2套；机器手实训装置2套；
	家用电器控制的PLC改造项目

典型机床与信号灯的PLC控制项目

自动化监控系统PLC控制项目

自动化生产线安装与调试项目

PLC与机械手控制项目

	19
	机电实训室
	示波器、直流电源、信号源等。机电一体化教学实验设备10套。
	单片机入门项目

电子线路板制作项目

单片机应用项目

单片机与机械手控制项目

单片机高级应用项目

	20
	机器人创新实训室
	龙人宝贝机器人25套箱，机器人控制板5套，高职机器人平台主机2套，数字编码器套件4套等
	单片机入门项目

电子线路板制作项目

单片机应用项目

单片机与机械手控制项目

单片机高级应用项目

	21
	电机拖动实训室
	电机及电气技术实验装置（电机拖动实验装置）12台套
	家用电器控制的PLC改造项目

典型机床与信号灯的PLC控制项目

自动化监控系统PLC控制项目

自动化生产线安装与调试项目

PLC与机械手控制项目


  2.企业实训设施设备

	序号
	名称
	实训设施设备
	备注

	1


	模具制造


	牧野CNC加工中心
	3台

	
	
	沙迪克慢走丝机
	3台

	
	
	牧野线切割机
	5台

	
	
	牧野加工中心
	5台

	
	
	牧野电火花机
	3台

	
	
	数控多功能卧式深孔钻床
	2台

	
	
	CNC重切削  永进YM-106A
	1台

	
	
	CNC精加工  牧野F5
	1台

	
	
	CNC精加工  牧野F9
	1台

	
	
	立式数控铣床
	5台

	
	
	牧野EDGE3
	1台

	
	
	牧野EDNC65
	1台

	
	
	数控精密深孔钻DHD-1007-1s
	1台

	
	
	硕方走芯车床
	1台

	
	
	NLX2000Y/500(车削中心）
	1台

	
	
	精密夏米尔慢走丝 CUT200SP
	1台

	
	
	精密夏米尔慢走丝 CUT300SP
	1台

	
	
	夏米尔慢走丝CUT200SP 
	1台

	
	
	夏米尔慢走丝CUT300SP
	1台

	
	
	磨床
	1台

	
	
	穿孔机
	1台

	
	
	卧式合模机
	1台

	2
	塑胶成型、五金成型
	阿博格精密注塑机
	10台

	
	
	恩格尔/德玛格注塑机
	10台

	
	
	热室压铸机
	10台

	
	
	精密车床
	10台

	3
	质量检测
	日本尼康投影仪V-12B 
	3台

	
	
	温泽三座标 XO8-15-7
	3台

	
	
	测高仪
	4台

	
	
	高度计
	4台

	
	
	手持式光谱仪
	2台

	
	
	超声波探伤仪
	3台

	
	
	洛式硬度计
	4台

	4
	设计软件
	Moldflow 软件/UG/Proe软件
	

	5
	3D打印机
	3D打印机
	5台


